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Terminologiai alapfogalmak régészeti kora
livegtargyak elemzéséhez

Kata DEvVAL

MTA-ELTE Research Group for Interdisciplinary Archaeology
Eétvés Lorand University
kata.devai@gmail.com

Abstract

This study aims at creating a Hungarian glossary of terms, which the Hungarian archaeological publica -
tions are short of. To describe the glass objects accurately an all-embracing terminology must be used.
Forms of the objects do not provide enough information to their analysis, hence their process of manufac-
ture, the parts of the vessels, the decoration methods, the analysis of the colours and qualities are essential
features. The current names of the process, tools and equipment used in modern glass production should be
compared with the ones used in ancient times and terms which reflect the ancient methods and devices
should be preferred. As some of the ancient manufacture techniques did not have Hungarian name, foreign
expressions were applied. In the first part of the article the most frequent equipment and devices are listed.
In the second part the principal constituents and the additives of glassmaking are discussed. The third part
is an outline of the main glassmaking process. These parts also contribute to the depiction of the objects. The
fourth part includes decorating techniques, the fith and the sixth sections deal with the variety of colours
and the transparency of objects. The last part represents the characteristic features of glass vessels including

the methods of finishing the rims, bases and handles, which were formed at different temperatures.

Az iiveg alapanyaganak amorf volta, a hdmérséklet valtozasaval folyamatosan alakul6 kémi-
ai, fizikai tulajdonsagai, a hozzaadott segédanyagok sokszintisége indokoltta teszi egy pon-
tos terminologia kidolgozasat, amely megkonnyitheti az tivegtargyak szakszert, pontos le-
irdsat. Ehhez nélkilozhetetlen annak a néhany szerszamnak és eszkoznek az egységes
megnevezése, amelyet az iiveggyartaskor hasznaltak, ugyanis ezek némelyikének nyoma
megfigyelhet a kész targyakon, és az edények leirasakor val6 pontos rogzitésiik altal tobb-
nyan hasznaltak a kiillonb6z6 diszitési eljarasoknal is, ezért is fontos pontos ismeretiik, meg-
nevezésik.

Az uveggyartaskor hasznalt alapanyagok meghatarozzak a keletkezé nyersanyag tulajdon-
sagait, majd a segédanyagok ezeket modositjak. Néhanyuk hatasa a kész iivegtargyon is
szemmel] lathatolag megfigyelhet6 (példaul a szinezéké, a szintelenitd, homalyosité anyago-
ké). Azok szamara, akik tvegtargyak elemzésével kivannak foglalkozni nélkiilozhetetlen
ezen anyagoknak és az iivegben jatszott szerepitknek pontos ismerete. Ezen eljarasok isme-
retének fontossaga abban rejlik, hogyha pontosan ismerjik a gyartastechnologiat, annak
nyomait megfigyelhetjiik az elkésziilt targyakon, ez pedig nélkiilozhetetlen a szakszerd, mo-
dern targyleirasnal.!

1 Kiilon koszonet illeti James Carcass tivegfujo mestert és feleségét Hegyi Bernadett iparmtivészt, akiknek segitsége nél-
kilozhetetlen volt a gyartastechnoldgia megismerésében, a részletkialakitasok meghatarozasaban.
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Kata Dfval

A diszitésmodok pontos leirasa, megnevezése ugyanezen okbdl fontos. Az edények kiilonbo -
z6 részeinek kialakitasa valtozatos formaju lehet, kiillonb6z6 hémérsékleten formaltak az
edények részeit. Kilonos jelentéséggel bir az edények peremrészének kialakitasa, az, hogy
még forrd allapotban, vagy az edény kihitése utan alakitottak ki a peremet. Ezeknek a ré-
szeknek a gyartastechnologiat tilkkr6zé megnevezésére ezidaig kevés figyelmet forditott a
hazai szakma, ezért fontos az erre vonatkozo egységes terminologia kidolgozasa. Szamos,
tivegek feldolgozasaval foglalkozé nemzetkozi szakirodalom elején is megtalalhaté az adott
nyelven az liveggyartassal, leirassal kapcsolatos szakkifejezések listaja. Megfigyelhet6 ez a
torekvés mar D. Harden karanisi leletanyagot koz16 munkajaban is, tehat mar a 20. szazad
els6 felében felmeriilt az igény az tiveggyartasi eljarasokkal kapcsolatos terminologia létre-
hozasara.? Példajat azutan sokan kovették, kilonosen kézikonyvek, kiallitasi katalogusok
elején szerepel a szakterminusokat 6sszegyjté rész. A teljesség igénye nélkiil ide sorolhato
S. Cottam és J. Price kézikonyve,® I. Lazar a szlovéniai anyagot bemutaté publikacidja,* a
Corpus delle Collezioni del vetro nel Veneto sorozat kotetei,” valamint a B. Caron és E. Zoito-
poulou Lic Phil altal készitett katalogus,® illetve szamos kifejezetten az antik iiveggyartéassal,
mihelykérdésekkel foglalkozé mti.” Az English Heritage pedig kiilon kiadvanyban gyijti 6sz-
sze az Uveggyartas régészeti vonatkozasu kifejezéseit.® Ezek a terminologiai 6sszefoglalasok
sok esetben kozlik az angol, német megfeleldit is a fogalmaknak. Ezt a tendenciat igyekez-
tem kovetni a terminusok meghatarozasakor.

Az elsé fontos lépést a magyar nyelvii terminoloégia megteremtésében a romai kor vonatko-
zasaban Panczél Sz. és Lazok K. munkaja jelentette, amelyben az alapvetd gyartasi eljarasok
és néhany kiilonleges tvegtipus magyar nyelvi elnevezését is megtalaljuk.® Azonban a
targyleirashoz sziikséges Osszes terminus technicus Osszefoglald kozlése eddig hidnyzott a
hazai szakirodalombol, a tanulmany kisérlet ennek poétlasara, amely segitséget nyujthat az
tiveggel foglalkozni kivand kutatok szamara. A megnevezésekhez elsésorban az angol, né-
met nyelv( szakirodalmat hasznaltam fel, valamint Drescher K. magyar nyelv(i iivegfujo
szakmai ismeret tankonyvét.

Az tiveggyartas eszkozei, berendezései

fitjocsé: Altalaban vasbol, ritkdbban agyagbol késziilt iireges cs6, amely segitségével az iive-
get fujtak. A manapsag hasznalatos fijovas elnevezés kissé megtéveszté lehet, mivel az
6korban ez az eszk6z nem feltétleniil csak vasbol késziilt.™

tartorud: A tartorad szerepe, hogy lehet6vé teszi az edény peremének problémamentes befe-
jezését azaltal, hogy az edény aljat egy kis darab forrd iiveggel a tartérdadhoz rogzitették,
majd a fajocsovet levalasztottak a csé végéhez kozeli rész lehitésével és lerepesztésével. Jel-
legzetes lenyomata marad az edény aljan, amely altalaban gytr( alakd, illetve jellegzetes kis

2 HARDEN 1936, XVIIIL.

3 CorTtaM — PRICE 1998, 38-39.

4 LAZAR 2003, 17-24.

5 Bonomr 1996, 231-248; ToN1ioLo 2000, 173-195; FAcCcHINI 1999, 283-300; ZAMPIERI 1998, 259-276; RAVAGNAN 1994,
267-300.

CARON — ZoiToPoULOU Lic PHIL 2008, XXII[-XXXV.

SEIBEL 2008, 175-176.

PAYNTER — DUNGWORTH 2011.

PANCzEL - LAZOK 2003.

blow-pipe: HARDEN 1936, XVIII; Glaspfeife, Rohre: SALDERN 2004, 218; fiijovas: DRESCHER 1972, 121; pipe: CARON — Zoi-
TOPOULOU Lic PHIL 2008, XXXV ; canna da soffio: BoNomI 1996, 241.
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Terminolégiai alapfogalmak régészeti kora tivegtargyak elemzéséhez

benyomodas keletkezik hasznalatakor az edény aljan a rogzitéskor. A tartorud szerepét
jatszhatja egy masik fijocsé is, de altalaban tomor vasrudat hasznaltak. !

gorgetolap: Sima feliilet(i lap, valoszintleg kébdl késziilt. Ma sik, csiszolt vaslapot alkalmaznak.
Lényege, hogy a merités utan dvatosan kiemelik a fijocsovet, a sodroasztalra helyezik és ezen az

tiveget gurigatva formazzak, illetve kés6bb kiilonboz6 diszitéseket vihetnek fel a segitségével (pl.
marvanyozott diszités készitése).'

olvasztotégely: Az iivegnek alapanyagaibdl valod Osszeolvasztasara, valamint a nyersiiveg rogok
Ujraolvasztasara hasznalatos tégely, amelynek mérete fiiggott az olvasztokemence nagysagatol,
az olvasztand6 iiveg mennyiségétél. Anyaga keramia, vagy ko lehetett. A 19. szazad végéig {6-
ként ezekben olvasztottak a nyersanyagot. Az okori olvasztotégelyek altalaban a keramia fazék-
formakra hasonlitottak.’

hiitékemence: Az elkésziilt Givegtargyak fesziiltségmentesitéséhez sziikség van arra, hogy a tar-
gyakat lassan, ellenérzott koriilmények kozott hiitsék le. Ellenkezd esetben a keletkezd feliileti
fesziiltség tonkreteheti az iivegedényt. A készterméket altalaban tobb oraig tarté folyamat alatt
lassan hiitik le. A hiitékemence késziilhet teljesen kiilénall6an az olvasztokemencétdl, vagy a £8-
kemence (olvasztokemence) részét is alkothatja olyan médon, hogy egy kiilonall6 kamrat épite-
nek az olvasztorészhez. A temperald kemence is helyes elnevezés lenne, azonban szerencsésebb-
nek tartom a htit6kemence elnevezést, mivel a temperalé kemence a modern iiveggyartasban az
tivegolvasztd kemencék iizemeltetéséhez sziikséges kiilonféle t(izallo anyagok el6temperalasat,
tomorre égetését szolgalja (példaul tivegolvaszto fazekakat). A targyak fesziiltségmentesitésére

7

kamrashiit6 kemencéket, illetve szalaghtité kemencéket hasznalnak manapsag.'

olvasztokemence: Az tivegnek nyersanyagaibdl valé6 magas héfokon vald 6sszeolvasztasara, illet-
ve a nyersiiveg rogok ujrahevitésére szolgalé kemencefajta. Féként kébol, agyagbol, téglabol
épul fel. Mérete nagyon kiilonbozd, attol fliggben, hogy mekkora mihely tartozéka volt. A ki-
sebb kidolgoz6 muhelyekben altalaban 1 méter korili az atmérdje, de a nagyobb nyersiiveget
gyart6 kozpontokban a tobb méter nagysagi atméré sem ritka.'

kadkemence: Az olvasztokemencék egyik f6 tipusa. Ebben az esetben a kemencébe be van épitve
egy kozponti tartaly, téglabdl, vagy kébol, amelyben a nyersiiveget olvasztjak. Az els6, kismére-
tl példanyait a romai korbdl, az 1. szazadbol ismerjiik.'

olvasztotégelyes kemence: A romai korban a masik, nagyon gyakori olvasztokemence tipus. Alta-

aa

laban kisméretdi, 1 méter kortli atmérdji, kor alaku vagy ovalis kemence, alul a t(iztérrel, felette
egy padozattal kérben a kemence fala mentén, amely az olvasztotégelyek elhelyezésére szol-
galt.”?

11 pontil: HARDEN 1936, XVIII; tartérid: DRESCHER 1972, 122; pontil, punty: CARON — ZoitoroUrou Lic PHIL 2008,
XXXV Hefteisen: FISCHER 2009, 145.

12 marver: HARDEN 1936, XVIII; marvered block: SCHULER 1959, 116-122; marver: PAYNTER — DUNGWORTH 2011, 31; gor-
get6 asztal: DRESCHER 1972, 124; marver, marbre: CARON — ZoiToroULou Lic PHIL 2008, XXII, XXXV; Marbel (Wilz)
Platte: SEIBEL 2008, 176.

13 pot: HARDEN 1936, XVIII; crucible: PAYNTER — DUNGWORTH 2011, 17; Tiegel: SEIBEL 2008, 175; crogiolo: BonomI 1996,
244; creuset: Foy — NENNA 2001, 501.

14 kamrashiit6-kemence: DRESCHER 1972, 47-49; annealing oven/furnace: PAYNTER — DUNGWORTH 2011, 8; annealing kiln:
CARON - ZoitoroULou Lic PHIL 2008, XXII; four de refroidissement: CARON — ZoifToroULou Lic PHIL 2008, XXXIV;
Kiihlofen: SEIBEL 2008, 175; lehr: TAYLOR — HILL 2008, 251.

15 melting furnace: PAYNTER — DUNGWORTH 2011, 8; Glasschmelzofen: FISCHER 2009, 145.

16 tank furnace: PAYNTER — DUNGWORTH 2011, 7; Wannenofen: FISCHER 2009, 145; four a bassin: Foy — NENNA 2001, 502.

17 pot furnace: PAYNTER — DUNGWORTH 2011, 32; Hafenofen: SEIBEL 2008, 175; four a creusets: Foy — NENNA 2001, 502.
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Kata Dfval

Az iiveggyartas alapanyagai

alapanyagok: Az alapanyagokra jellemz, hogy az tiveg 0sszetételében nagyobb mennyiség-
ben vannak jelen és meghatarozzak a keletkez6 iveg tulajdonsagait, a segédanyagok aztan
ezeket modositjak, vagy az olvasztasi folyamatban jatszanak szerepet. Az alapanyagok cso-
portjat tivegképz6 oxidok és modositd oxidok alapanyagainak csoportjaba sorolhatjuk. A
modositoé oxidok pedig tovabb oszthatok olvaszté oxidokra és tartésité oxidok alapanyagai-
ra.'®

iivegképz6 oxidok: Ezek az anyagok az tiveges allapot el6idézéi, vagyis az tiveg kristallya va-
16 alakitasat teszik lehet6vé. Ez a folyamat a devitrifikacio, amely a lehilés alatt, vagyis a fo-
lyékonybol a szilard halmazallapotba valo atmenetkor jelentkezik, amikor a hilés folyamata
lassu. Ezt a fogalmat gyakran tévesen hasznaljak amikor az antik tiveg pusztulasarol, lebom-
lasarol beszélnek. Az dkorban a homok, nagyrészt a tengerparti homok jatszotta az tiveg-
képz6 oxid szerepét. A kvarchomokon kiviil racsképzé anyag még a B,Os, a P,Os és az Al,O,
de ezek az okori Giveggyartasban nem fordultak el6."

olvaszto oxidok: A moddositd oxidok nyersanyagain beliil az olvaszté oxidok feladata, hogy
csokkentsék az olvadasi héfokot. A leggyakoribb a szoéda és a hamu. Amikor az olvasztoszert
felmelegitik, felbomlik és reagil a homokkal (kb. 1700 C-on) és alkali-szilikatta alakitja,
amely mar szaz fokkal alacsonyabb hémérsékleten olvad.?

tart6sito oxidok: A tartosité oxidok vagy stabilizatorok, az tivegnek stabilitast ado Osszete-
vOk, vagyis a szerkezet keménységét novelik, hogy ellenallo legyen a légkori, kiilsé hatasok-
nak. Az els6 iivegkészit6k nem voltak tudataban ezeknek a tulajdonsagoknak, igy ezeket az
anyagokat kozvetetten keverték az iivegbe a nyersanyag részeként felhasznalt homok vagy
tengeri novények hamvanak hozzaadéasaval. Ilyen tartosit6 oxid a kalciumoxid (CaO). A ter-
mészetben nagy mennyiségben, tisztan elé6forduld vegyiiletei koziil a kalciumkarbonat (Ca-
CO.,) a legjelentdsebb tiveggyartasi szempontbol. A kalciumkarbonat mészpat, kréta és mar-
vany elnevezés alatt is ismeretes.?!

segédanyagok: A segédanyagok az alapanyagok tulajdonsagait modositjak, vagy az olvaszta-
si folyamatban jatszanak szerepet. Az iiveggyartas segédanyagait feloszthatjuk tisztulast se-
gité, szintelenitd, szinez8, homalyositd, olvasztast gyorsité anyagokra.?*

szintelenit6 anyagok: Az iveggyartas céljaira felhasznalt nyersanyagok tobbé-kevésbé szeny-
nyez anyagokat tartalmaznak. Kiilondsen jelentds ilyen szempontbdl a homok vasoxid tar-
talma, amely az tivegnek zo6ldes szint kolcsonoz. A szintelenité anyagok feladata ezt a szeny-
nyez$ anyagok altal okozott tonust semlegesiteni, eltiintetni. Ezaltal nyerhettek szintelen
tiveget. Leggyakrabban mangant és antimont hasznaltak erre a feladatra.?

szinezbk: A szinez6k olyan kémiai elemek az iveg nyersanyagaban, amelyek meghatarozzak
annak szinét. Néhany mar az alapanyagokban megtalalhato (vas, szén), mig masokat tudato-
san adnak a nyersanyaghoz. Alapjaban haromféle eljaras adott a szinezésre. A szinezanyag
az alapiivegben feloldodik, az alapiivegben apr6 szemcsékben kivalik, de festék alakjaban is

18 alapanyag: DRESCHER, 1972, 94-96; principal constituent: COTTAM — PRICE 1998, 10.

19 iivegképzd oxidok: DRESCHER 1972, 94-95; former: CoTTAM — PRICE 1998, 10.

20 olvaszt6 oxidok: DRESCHER 1972, 95-96; flux: COoTTAM — PRICE 1998, 10.

21 tartosito oxidok: DRESCHER 1972, 95-96; stabiliser: CorTAaM — PRICE 1998, 10.

22 segédanyagok: DRESCHER 1972, 99.
23 szintelenit6k: DRESCHER 1972, 99-100; decolourisers, decoloranti, Entfiarbungsmittel: LAZAR 2004, 153.
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Terminolégiai alapfogalmak régészeti kora tivegtargyak elemzéséhez

felvihet6 (lasd: diszités). Réz hozzaadasaval nyerhetiink voros, zold és kék tonust, mangan
adalékkal bibor, barna és fekete arnyalatot kapunk, mig a kobalt kék szint eredményez. Az
6lom, vagy antimon sargas szint ad.**

bog: Egy adag olvasztott iiveg, amelybdl fijocsére, vagy vasradra meritve készterméket ké-
szitettek. Ennek mennyisége a készitend6 termék nagysagatol fuggéen valtozott.?

banka: A banka a fijocs6 végén elhelyezkedd fujt tiveggolyd, amelynek segitségével a favo-
cs6 meritési feliiletét lehet megnovelni, ezaltal alkalmassa téve nagyobb mennyiségt iivegol-
vadék felvételére (Fig. 2).26

nyersiiveg: Az iivegnek f6 nyersanyagaibdl, homok, mész és alkalia keverékébdl allo, ala-
csony héfokon vald Gsszeolvasztasa altal keletkez6 alapanyaga. A kétlépcs6s nyersanyag-
gyartas els6 1épcs6jében keletkezé alapanyag, amelyet darabokra torve szallitottak a kidol-
goz6 mihelyekbe és valdszintileg un. elsédleges, nyersanyagot gyarté miihelyekben
készitettek el az 6korban.?”’

torott iiveg: Mind régészeti, mind irott forrasokkal rendelkeziink arra vonatkozoan, hogy a
torott tiveget szisztematikusan gytjtotték és ujra felhasznaltak az 1. szazadtél mindenképp.
A torott tiveg hozzaadasa segitette a nyersanyagok Osszeolvadasat és meggyorsitotta az ol-
vasztasi folyamatot. Az Osszegyijtott torott tiveg tartalmazta iivegedények és ablakiivegek
darabjait, valamint a mihelyekben a gyartas soran visszamaradt hulladékot.?®

edénygyartasi hulladék: Az Gvegtargyak készitésekor, fujasakor lecseppent tivegszalak, csep-
pek, amorf tivegdarabok. Ide sorolhatéak a fjocsovon maradt hengeres, vagy kupak alaku

egyik feliikon éles széllel rendelkezé darabok, amelyek az edénynek a fijocsérél valo leva-
lasztasakor keletkeztek.?

irizacio: Az uveg régészeti kozegben valo elszinezédése. Ez az tiveg bomlasa miatt alakul ki,
ugyanis az anyag reagal a foldben 1év6 elemekre, példaul vasra, manganra. A folyamat tulaj-
donképpen szivarvanyszinek kialakulasat jelenti az tiveg feliiletén, amely az tiveg felszinén
torténd fénytorés eredményeként alakul ki. A sériilt felillet hamlik a felszinen, ami finom,
szivarvanyos burok formajaban ismerhet6 fel.*

hammonitrum: A két 1épcs6ben torténd tveggyartas soran az elsé 1épcsé utan keletkezd
anyag, az alapvet$ alapanyagok, homok, mész és alkalia keverékébdl all, amelyet Gsszeol-
vasztas utan lehitottek, majd darabokra tortek, hogy a kilonb6z6 szennyez6déseket, vala-
mint a megkeményedett habszerd felsérészt eltavolitsak. Ez a folyamat kevesebb, mint 750
‘C-on tortént. Ezutan djrahevitették az anyagot (1200 °C koril), tivegrogoket, tivegbogokat
alakitva ki, amelyeket igy taroltak a késébbi feldolgozasig. Az dkori tiveggyartas valoszint-
leg kétlépcsds volt, ahogy azt Pliniusnal is olvashatjuk (Plin., Nat. Hist., 36.194).

24 szinez6k: DRESCHER 1972, 100; colouring agent: COTTAM — PRICE 1998, 10; coloranti, Fiarbmittel: LAZAR 2004, 153.

25 Glasposten: FISCHER 2008, 145; Kiilbel: SEIBEL 2008, 176; paraison: HARDEN 1936, XVIII; gather, gob: COTTAM — PRICE
1998, 38.

26 banka: DRESCHER 1972, 157.

27 Primdrglas: FISCHER 2009, 145; batch, frit: HARDEN 1936, XVIII; raw material: CorTAM — PRICE 1998, 10; frit, fritta: Bo-
NOMI 1996, 244 ; miscela vetrificabile: BonomI 1996, 245.

28 cullet: PAYNTER — DUNGWORTH 2011, 10; Altglas: FIscHER 2009, 145; groisil, calcin: Foy — NENNA 2001, 502; Mart., Epig.
1.41.3-5;10.3.3-4.

29 moile, moil: CortAM — PRICE 1998, 39; Kappe: SEIBEL 2008, 176.

30 irisation: LAZAR 2004, 153-160; irisation, iridescence: CARON — ZoiToPoULoU Lic PHIL 2008, XXII, XXXV; iridescenza:
BoNomr 1996, 245.
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4 3

Fig. 1. 1. Homokmagon formazott tivegedény gyartasa — Producing of a core-formed vessel (SALDERN 2004, 8).
2. Ontés laprogyasztassal — Sagging (STERN 1994, 69). 3. Bordas tal készitése dntéssel — Producing of a ribbed
bowl (STERN 1994, 137). 4. Chip-casting technika — Chip-casting technique (STERN 1994, 51). 5. Mozaikedény
készitése fazekaskorongon - Spinning on potter’s wheel (SALDERN 2004, 134).
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natroniiveg: A natroniiveg hevitésekor szédat vagy natront adtak az alapanyagokhoz. Az
okori iiveg natroniiveg volt és jobban ellenallt a kiils6 hatasoknak, mint a kalitiveg, amely a
kozépkorban terjedt el. Ez a fajta laza szerkezet(, jol és egyenletesen szinezhetd, jo idegen-
anyag befogado.*

kaliiiveg: A kaliiveg magas kaliumtartalommal rendelkezik, olvasztasanal hamut hasznaltak.
Mindenekel6tt a kozépkorban alkalmaztak. Kevésbé ellenallé a légkori hatasoknak, mint a
natroniiveg, de csillogobb feliiletl, konnyen csiszolhaté és fényezhetd. A tipus kedvez a
megmunkalasnak, tartésabban képlékeny, mig a natrontiveg hamarabb dermed. Fém-oxidok-
kal valo szinezése nehézkesebb, de élénkebb szineket eredményez. Mas néven erdei tivegnek
is szoktak nevezni.*?

Az liveggyartas eljarasai

homokmagon formazas: A homokmagon formazas a legrégebbi tivegedény gyartasi technika,
amely szélesebb korben elterjedt (Fig. 1.1). Els6sorban a hellénizmus ell6tt volt hasznalatos,
de alkalmi megjelenése késébb is lehetséges. A folyamat lényege, hogy egy homok magot
alakitottak ki, amelyet merités vagy tekercselés utjan tivegmasszaval vontak be. Ezutan ezt
felmelegitették és tovabb alakitottak, amelyet szabad kézzel, fa-és fémpalcikakkal, késekkel,
éles, sarkos kovekkel és kiégetett formaagyag testekkel végezték. Diszitményként szines
tivegszalakat, rudakat lagyitott allapotban a feliiletre nyomkodtak, majd simité szerszamok-
kal és sima asztallapon hengereléssel egymashoz forradé szalagokka lapitottak.*

ontés, préselés: Altalanosan hasznalt gytijtéfogalom olyan iivegedény gyértasi médszerekre, ahol
semmilyen munkafolyamat soran nem alkalmaztak fivast. A pontos folyamatok leirasa bonyo-
lult, valtozatos modszereket és kiilonboz6 szerszamokat hasznaltak az eltéré hémérsékleteken
torténé megmunkalas soran. Ennél a technikanal a felhevitett alapanyag lassu folyasat hasznal-
tak fel ugy, hogy ezt kiillonb6z6 ontémintakba helyezték. Az iveg a nehézségi erd hatasara ki-
tolti a forma alakjat. A folyamat gyakran tobb orat vett igénybe. Az 6ntott edények onnan is-
merhet6ek fel, hogy finom horizontalis polirozasi nyomok figyelhetéek meg a belsé és néha a
kiils6 feliileten. Els6sorban polikrom, erésen szinezett monokrom (kék, zold) és szintelen ontott
edények ismertek. A technika alkalmazasahoz korilbeliil 1150 “C korili hémérsékletre kellett
heviteni az alapanyagot és a forma elémelegitése is szitkséges volt.* Legkorabban hasznalt for-
maja az un. chip casting, amikor kis darabokra tort tivegszilankokkal t6ltottek meg egy format,
majd azzal egyiitt hevitették kemencében (Fig. 1.4). Hatranya, hogy tomor targyat eredményez,
amelynek belsejébdl ki kellett vésni a felesleges iiveget. Ezzel az eljarassal el tudtak allitani
opak és attetsz6 tiveget is.* A viaszveszejtéses bronzontés mintajara késébb felfedezték, hogy
tobbrétegli formaba ontéssel, amelyet viasz modell koré formaztak, elkeriilhetd, hogy az tiveg-
edény belsé részét véséssel kelljen eltavolitani. Ennek tovabbfejlesztett valtozata a nyitott for-
maéaba ontés volt, amikor egy lapos, konvex formaba vékony rétegben iiveget 6ntéttek.* A Kr. e.
2. szazadtol alkalmaztak a laprogyasztas technikajat széles korben (Fig. 1.2). Ennél az eljarasnal
szitkség volt egy elére gyartott tiveglapra, amely azutan egy homoru forma felett hevitve fel-

31 soda glass, vetro sodico, Sodaglas: LAZAR 2004, 154.

32 potash glass, vetro potasico, Pottaschglas: LAZAR 2004, 154.

33 kerngeformtes Glas: SALDERN 2004, 67; core formed glass: CARON — ZoftoroULou Lic PuIL 2008, XXIV; moulage sur
noyau: DILLY - MAHEO 1997, 12; su nucleo friabile: BonomI 1996, 241.

34 STERN - SCHLICK-NOLTE 1994, 48-49.

35 STERN — SCHLICK-NOLTE 1994, 49.

36 STERN — SCHLICK-NOLTE 1994, 49.
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vette annak alakjat.’” Lehetséges volt az el6re gyartott tiveglapot domboru formara is raol-
vasztani, mialatt a lassan lefoly6 masszat még kiillonb6z6 eszkozokkel tudtak alakitani. Ez az
alakitas ugy volt a legkénnyebb, ha a format forg6 korongra helyezték (fazekaskorongon va-
16 forméazas) (Fig. 1.5).® A hellénisztikus kortol hasznaltak szélesebb korben az eljarast. A
legismertebb edényfajta, amit ezzel az eljarassal gyartottak az 1. szazadban rendkiviil nép-
szer(i bordas tal és a kilonb6z6 mozaikedények.*

bordas talak: A legismertebb edényfajta, amit ezzel az eljarassal gyartottak az 1. szdzadban
rendkiviil népszeri bordas tal volt.** Ennek pontos gyartasi folyamata is vita targya, de nagy
valoszintiséggel ugy allitottak ezeket eld, hogy egy forré tivegkorongba résekkel ellatott
fémlapot nyomtak, igy az tiveg atvette ennek mintajat. Elképzelhet, hogy a felhevitett
tiveglapra fémrudakat nyomva késziilt az edénytipus (Fig. 1.3). Ezutan helyezték ra a dombo-
ru mintara, majd ujra felhevitették, amelynek kovetkeztében a kiilsé feliilet fényes lett. Ami-
kor kihilt poliroztak a belsé feliiletet, amely az 6ntémintaval kapcsolatba keriilt, valamint a
kiils6 felilleten a bordak tetejét. Az eljaras nyoman a feliiletek kezelésének kiilonos kombi-
nacioja jott létre, amelynek koszonhetéen ez az edénytipus akar kis darabokbdl is konnyen
azonosithato.

mozaikedények: olyan t6bbszinli 6ntétt edények, amelyek csavart, vagy rétegelt tivegrudak-
bdl és Osszetett tivegrudak keresztmetszeteib6l késziltek. Ezeket 6sszefoglaloan mozaikedé-
nyeknek nevezhetjiik, de a gyartasi eljarasokat megkiilonboztetve tobb fajtara oszthatjuk
6ket. ¥

szalag- vagy spargamozaik edény:** a Kr. e. 1. — Kr. u. 1. szazadban gyakori.** T6bbszint tiveg-
rudakat egymas mellé helyeztek és Gsszeolvasztottak, majd ezt ontémintara fektetve addig
hevitették, amig a kivant alakot elnyerte. Az iivegrudaknak sima, egyszeresen vagy kétsze-
resen csavart szalaik voltak. Ezeket a attetsz6 alapra raktak, majd Gjrahevitették. A peremet
egyszeresen csavart kék és fehér szinli iivegrudbdl képezték ki. Alkalmanként aranyfolia
szalagokat is belefoglaltak szintelen iiveg rudakba és olvasztottak szalagmozaik edényekbe.
Ennek az edényfajtanak tobb tipusa van, attdl fuggden, hogy hogyan rendezték el az tiveg-
rudakat.** Az edény allhatott egymaéssal parhuzamos szalagokbdl, egymasra meréleges ru-
dakbol, vagy akar egy spiralisan felfut6é radbol. Ha ezek a kompozit iivegrudak azonos szind
tivegbdl késziiltek egy jellegzetes halomintat eredményeztek a kész talon. Ezek az un. reti-
cella edények, amelyeknek két fajtajat ismerjik.* Egyrészt késziilhettek reticella rudak hosz-
szanti darabjainak egymas mellé helyezésével és tjrahevitésével (szalag reticella edények).*
A masodik fajta a spiralis reticella edények csoportja, amikor az edény egy, hossza reticella
rudnak a forma koré valo spiralis felcsavarasaval keletkezik. Ez a gyartasi eljaras az an. faze-
kaskorongon val6 ,fonas” technikaja (Fig. 1.5).*

37 STERN — SCHLICK-NOLTE 1994, 68—69.

38 STERN — SCHLICK-NOLTE 1994, 72-73.

39 formgeschmolzenes Glas: SALDERN 2004, 161; casting: COTTAM — PRICE 1998, 11; éntés: DRESCHER 1972, 150; geformtes,
formgeschmolzenes Glas: RUTTI 1991, 26; verre pressé: DILLY — MAHEO 1997, 12; colatura a stampo: BoNomI 1996, 240.

40 Rippenschalen, ripped bowl, pillar-moulded bowl: STERN — SCHLICK-NOLTE 1994, 137; COTTAM — PRICE 1998, 44.

41 Mosaikglas: STERN — SCHLICK-NOLTE 1994, 69; CoTTAM — PRICE 1998, 11.

42 PANczEL — LAzox 2005, 165.

43 Streifenmosaikglas, strip and lace mosaic: STERN — SCHLICK-NOLTE 1994, 69; CoTTAM — PRICE 1998, 11.

44 CotTtaMm — PRrICE 1998, 11.

45 STERN - SCHLICK-NOLTE 1994, 71. A kifejezés az olasz , reticello” sz6bdl ered.

46 STERN — SCHLICK-NOLTE 1994, 71.

47 STERN — SCHLICK-NOLTE 1994, 71.
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viragmintas mozaikedény:** a mozaikedény készitésének masik lehetséges modja a ,viragos
mozaik” készités.* A két vagy tobbszind sszetett tivegrudak keresztmetszeteibdl késziiltek
ezek a viraghoz hasonlé mintak Altaldban egy erdsebb szint hasznaltak az edény alapjanak
elkészitéséhez, majd erre keriiltek a kiilonb6z6 viragmintak. Gyakran kiillonb6zé szinekbdl
alakitottak ki a virag kozepét és szirmait. Az alap szinei altalaban a lila, a bibor, a s6tétkék, a
sotétzold és a sotétsarga. A viragokat vilagossarga, halvanykék, halvanyzold és fehér szinb6l
készitették.>

Fig. 2. A szabadon fujas munkafolyamatai — Free blowing technique.

szabadon fujas: A romai kortdl uralkodé technikai eljaras, amelynek lényege, hogy az izz6 iiveg-
olvadékot levegé segitségével tireges testté képzik ki, amely lehet szimmetrikus és asszimetrikus
megjelenésti (Fig. 2)5! A folyamat lényege, hogy az tivegolvadéknak a fujocs6re vald meritése
utan ovatosan kiemelik a fajocsovet és a sodro asztalra helyezik, ezen az tiveget gorgetve for-
mazzak. A sodroasztalon val6 formazas nemcsak az alakjat adta meg az olvadéknak, hanem kis-
sé le is hiitotte annak feliiletét, ezaltal a fujas soran keletkez6 légbuborékok megel6zhetéek vol-
tak. Ez a fajta megmunkalas nem csak sodroasztal segitségével végezhet6 el, hanem kiilonbo6z6
méret(i, fabol késziilt, kanal alaka formaban is. Ebben az esetben a mtivelet neve kanalazas. Meg
kell emliteniink a nyakbevagas miveletét, amely megel6zheti a kanalazast. Ekkor a fjocsére
meritett tivegbogot kozvetlenill a csévég alatt csip6fogoval elvékonyitjak. Ez megkonnyiti a
készre gyartas utan a csérél valo leiitését a targynak, amely ennek hianyaban gyakran elreped-
het. A nyakbevagas teszi lehet6vé azt is, hogy a bog zart formaba valé befjasra alkalmas le-
gyen.”> A kovetkezé miivelet az ugynevezett zsakképzés, amely egy el6fivasi munkafolyamat.
Ezutan kovetkezett a fujasi szakasz, amely kozben a fujocsovet horizontalisan tartottak és folya-
matosan forgattak, kivéve, ha a format nyujtani illetve tomariteni akartak, mert ekkor vertikali-
san fogtak a rudat, mint ma a formaba fdjasnal. Amikor a kivant format elérték az edény aljat
egy kis darab forro tiveggel a tartérudhoz rogzitették, majd a fajocsovet levalasztottak a csé vé-
géhez kozeli rész lehitésével és lerepesztésével.” Ez jellegzetes lenyomatot hagy az edény aljan.
Altaldban félkérivben egy kis iivegdarab kitorik, de az is lehetséges, hogy a tartoridat rogzitd
tivegcsepp maradvanya figyelheté meg az edény aljan (Fig. 3).

48 PANczEL - LAZok 2005, 166.

49 Millefioriglas, floral mosaic : STERN — SCHLICK-NOLTE 1994, 71; CoTTAM — PRICE 1998, 12.

50 CoTTAM — PRICE 1998, 12.

51 DRESCHER 1972, 149.

52 DRESCHER 1972, 156.

53 geblasenes Glas: SALDERN 2004, 218; blowing: CorTAM — PRICE 1998, 13; frei geblasenes Glas: RUTTI 1991, 26; soufflage a
la volée: D1LLY — MAHEO 1997, 13; soffiatura libera: BoNoMI 1996, 240.
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Fig. 3. Tartérud rogzitésének nyoma — Pontilmarks.

formaba fujas: Ennél az eljarasnal a fijocs6von 1évo meritett anyagot egy- vagy tobbrészes
formaba fujjak bele, ezaltal az edénynek meghatarozott format és diszitést adnak. Ezek a for-
mak ritkdn maradnak meg, valészintleg fémbél, agyagbol, kébol késziilhettek. A legelterjed-
tebb a tobb darabbél all6 minta, amely levehet6 volt az elkésziilt targyrol (Fig. 4). A leglé-
nyegesebb tulajdonsaga viszont az, hogy ujra felhasznalhat6 volt. A forma anyaganak
mindségétdl figgden sorozatgyartasra volt alkalmas. Gyakran lehetséges az azonositasa
ugyanazzal az dnt6formaval, illetve 6ntéforma sorozattal gyartott tivegeknek. A minta belsé
feliiletén 1év6 dekoracié domboru diszitményként jelentkezett az elkésziilt darab kiilsé felii-
letén. A formaba fijt edény belsé feliilete a kiils6 feliilet konturjat koveti. A minta darabjai-
nak illeszkedésénél megfoghat6 fiiggéleges szegélyek keletkeztek az edényen, ez a legjellem-
z6bb tulajdonsaga a formaba fujt targyaknak. Vannak azonban egyrészes formak, ahol
természetesen ez a szegély nem lathato ilyen egyértelmien, példaul néhany késé romai
edény esetében. Egyrészes formaba fujt a kés6 romai poharformak nagy része, a forma teteje
jellegzetesen ivelt peremiik alatt helyezkedett el. A legismertebb formaba fujt romai kori
edénytipus a hasabos test(i palack.’*

Fig. 4. K6b6l késziilt formak téredékei — Fragments of a stone mold.
(http://www.romanglassmakers.co.uk/beakers.htm).

54 formgeblasenes Glas: SALDERN 2004, 231; mould-blowing: CorTAM — PRICE 1998, 12-13; in eine mehrteilige Form, oder in
eine Halbform geblasenes Glas: ROTTI 1991, 26; soufflage au moule: DiLLY — MAHEO 1997, 14; soffiatura a stampo: BoNo-
MI 1996, 241.
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[

Fig. 5. 1. Plasztikus szalratét diszitések — Applied trails decoration. 2. Ornamentalis vésett diszités — Ornamen-
tal cutting decoration. 3. Az edény testébdl kialakitott, kicsipett diszitések — Lugs and small projections, which
were pinched out from the wall of the vessels. 4. Optikai fujt diszités — Optic-blowing design.
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optikai fijas: Az eljarashoz egy csészer(i mintat hasznaltak, amelyet a merités utan a lényegi
megmunkalas és fajas el6tt vettek igénybe, hogy a segitségével bordakat, vagy mas diszitést
alkalmazzanak az tiveg feliiletén, amely a kés6bbi fuvas utan kidomborodé mintaként jelent-
kezett megnagyobbodott formaban, ezért korvonalai kevésbé voltak élesek (Fig. 5.4). Ezt a
diszitési modot kancsokon, tégelyeken, talakon és mas edényeken hasznaltak. Jellegzetes
példaja a kés6é romai korban az edény testén ferdén elhelyezked6 kannelurakkal diszitett pa-
lackok, korsdk csoportja.>®

Az iiveggyartas diszitési eljarasai
Forro diszitési technikak

Olyan diszitési eljarasok gytjtéfogalma, amelyek az tiveg készitésével egy idében, annak
még forrd allapotaban jonnek létre.*

plasztikus szalratét diszités: Az 1. szazadtdl a 4. szazadig divatos a vizszintesen illetve spiral-
szertien huzodo tvegszal disz, amelyet a még forr6 edényre vittek fel, néha marvanyozott
diszitéssé alakitva at (Fig. 5.1). A kupak, talak és kannak pereme alatt vizszintesen végigfuto
egyes szal a 2-3. szazad edényeinek jellegzetessége (Fig. 7.6), mig a spiralszertien feltekert
tivegszalak behalozhattak az egész edényt, illetve a nyakon korbefutéd lanc-, cikkcakk-, és
hurokdiszitést képezhettek (Fig. 7.7-10). Ennek a moddszernek legkidolgozottabb formaja a
szabalytalanul felhelyezett Gn. kigy6z06 szal, amely a 2-3. szazad tipikus diszitémotivuma.’

plasztikus petty diszités: A 3-5. szazadban cseppekkel, pettyekkel diszitették az edény falat
(féleg kupakat és poharakat). A cseppek és az edény egyforman forr6 volt, igy a gémbdcs-
kék Osszeolvadhattak a felszinnel (Fig. 7.1-3). Alapvet6en két variacio6 1étezik, egyrészt egy-
szin (mindig kék) cseppdiszités, vagy két illetve tobbszinli petty/cseppdiszités.®® Gyakran
kombinaltak a technikat kerékvésett szalagokkal, amelyek sokszor rafutnak a pettyek felszi-
nére is, illetve bekarcolt vonaldiszitéssel is alkalmaztak egyiittesen ezt a fajta diszitést (Fig. 6).

Fig. 6. Pettyes ratétdiszek, kerékvésett vonalakkal és bekarcolt vonaldisszel — Applied blobs with wheel-cutting
lines and abrasion band.

55 optic-blowing: COTTAM — PRICE 1998, 13; in Vorform geblasen, optisch geblasen: ROTTI 1991, 26; soufflage optique: CA-
RON — ZoiToroULoU Lic PHiL 2008, XXXV.

56 decoration formed when the vessel was hot: COTTAM — PRICE 1998, 30.

57 applied trail: CorTAM — PRICE 1998, 30-32; thread: CARON — ZoiToroULoU Lic PHIL 2008, XXIV; applying trails or thre-
ads: LAZAR 2003, 60; filet: CARON — ZoiToPoULOU Lic PHIL 2008, XXXV ; filamenti: BoNomI 1996, 239.

58 applied blob: Cortam — PRICE 1998, 30-32; blob: CARON — ZoitoroULoU Lic PHIL 2008, XXIII; applying chips of glass,
blob: LAZAR 2003, 58; décor de cabochon: DILLY — MAHEO 1997, 14; gocce, spruzzo: Bonomr 1996, 239.
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Fig. 7. Az tivegek forr6 diszitési modjai — Decorations formed when the vessel was hot. (CoTTaM — PRICE 1998, 31).
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medalion: Féként korsok fiillének attache kialakitasanal jellemz6 hasznalata. Elére gyartott
figuralis diszitési medalionokat erdsitettek a fiil also részére, gyakran Medusa fével, isten-
alakokkal, vagy oroszlanfejjel diszitettek, préselt technikaval késziiltek (Fig. 7.4).>°

az edény testébdl kialakitott diszités: Az edény anyaganak alakitasa révén létrehozott dekora-
ci6. A 3. szazadi szintelen kupdk, talak, flaskak és poharak jellegzetes diszitéelemei. Igy ké-
sziiltek kiillonb6z6 kiemelkedések és biitykok, fiiggblegesen, vagy atlosan huzodo bordazott
diszek (Fig. 5.3). Ezek a 2-3. szazadi kannaknal egyiittesen is jelentkezhetnek. Szintén erre az
id6szakra jellemz6 az edény testébdl kialakitott csészer(, 6vként korbefutd diszités. Ekkor a
mester az edény falara nyomast gyakorolva egy nyolcas alaki domborulatot hoz 1étre, a pe-
rem alatt vagy az edény hasan. Az edények falanak ovalis bemélyitéseit egy fogo segitségé-
vel, illetve gyir(szertien elhelyezett fiiggbleges botocskakkal képezték ki.*

marvanyozott diszités: Az edény testére felvitt pettyszerd, vagy szalként végigfuto diszitések.
Miutan az edény testére helyezték a forr6 iivegszalakat, pettyeket, cseppeket az un. gorget6-
lapon val6 forgatas altal az iiveg alapanyagaval teljesen 6sszeolvadva a marvanyhoz hasonlé
mintazatu dekoraciot eredményeztek (Fig. 7.5).

Fig. 8. Fondo d'oro tiveg Lugiobdl (www.mult-kor.hu/attachments/17 469/dunaszek3.jpg) és a Wolf-gyiijteménybdl
(STERN 2001, 171) — Fondo d'oro vessels from Lugio and from the collection of E. Wolf.

fondo d’oro technika: a technikaval két tivegréteg kozé elhelyezett aranyfolias edényeket lehet
létrehozni. Feltalalasat a hellénizmus korszakahoz kothetjitk. Ebbél a korszakbdl a leghiresebb
ilyen tivegtargyak az un. Canosa-talak,’ amelyek ontéssel késziiltek, majd a gondosan 6sszecsi-
szolt edények kozé helyezték el az aranyfolia diszitést, végiil Gjrahevitették a targyat.®® A romai
periddusban kiilonosképp a késéi, 3-4. szazadi mar fujt technikaval gyartott fondo d’oro tivegek
érdemelnek emlitést, amelyeknek altalaban csupan az aljuk diszitett. Az dbrazolas keresztény, il-
letve zsidé motivumokkal diszitett, de gyakran abrazolnak egyéni portrékat, hazasparokat, illetve

59 applied disc of glass: CorTaM — PRICE 1998, 30-32; applied medallion: LAZAR 2003, 58; applique: BoNomI 1996, 239.

60 tooling, folds and indents: CoTTAM — PRICE 1998, 30-32; nervature, bugne, depressioni: BoNomI 1996, 240.

61 marvered flush: CorTAM — PRICE 1998, 30-32; décor marbré: DILLY — MAHEO 1997, 14; vetro marmorizzato: TONIOLO
2000, 188.

62 GOLDSTEIN 1989, 115.

63 GOLDSTEIN 1989, 116—118.
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szul6ket gyermekiikkel (Fig. 8).%* Az individualis abrazolasok mellett sokszor keresztény jokivan-
sagokat olvashatunk a téredékeken. Az ilyen tivegek letort aljait gyakran megtalalhatjuk keresz-
tény katakombakban a sir falaba illesztve.®®

Hideg diszitési eljarasok
Ebbe a kategoriaba sorolhat6 minden olyan diszitésmodd, amelyet az edény elkészitése utan,

annak kihdlt allapotaban alkalmaztak. Ide tartozik a festés, amelynek két fajtaja van. Ezen
felul a kiillonb6z6 vésett diszitések sorolanddak a csoportba.

Hhideg festés”: Ekkor vizfestékkel, temperaval, vagy olajfestékkel diszitik az edény feliiletét (Fig. 9).5

zomancozas: A festés masik modja amikor a festék porra zuzott liveget tartalmaz, amit az
edény felszinére olvasztanak ujra felhevités soran.®®

Fig. 9. El6vésett, festett diszités palackon (fent) és vés6kerékkel készitett diszités, Un. elvalaszté palcatagok, facet-
talt talakon (lent) — Wheel-cutting and painting decoration of a bottle (above) and wheel-cutting, vertical lines
and facet-cutting decoration (below).

kerékvésett diszités: A vésett diszek kialakitasahoz kis fémkereket, koszortit és egyéb vésdeszkozoket
hasznaltak (Fig. 10.1). Féként szintelen tivegeken alkalmaztak a technikat, az 1. szazad tobbszin(i

64 STERN 2001, 139.

65 STERN 2001, 139.

66 decoration formed when the vessel was cold: CoTTAM — PRICE 1998, 33-37.

67 painting: LAZAR 2003, 60; LAZAR 2004, 156—160; pittura: BonoMI 1996, 240.

68 enamel: LAZAR 2003, 60; LAZAR 2004, 156-160; enamel: PAYNTER — DUNGWORTH 2011, 31.
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talainak és a 4. szazad zoldes arnyalatt edényeinek kivételével. A legegyszeriibb vésett diszi-
tést a vésbkerékkel létrehozott vizszintesen fut6 becsiszolt vonalak jelentik. Gyakran kombi-
naltak egyéb, kidolgozottabb eljarasokkal. A 4. szazadtoél kezdve vizszintesen korbefutéd be-
csiszolt savok diszitik az ivegzold, zoldesbarna poharakat, talakat és kupakat (Fig. 11.1-4).%°
A Pannoniaban a 2. szazad végén, 3. szazad elsé felében oly jellemz6 Isings 96 talformakon is
megfigyelhet6 a kerékvésett diszités. A tobb sorban elhelyezett facettalt ovalisokat elvalaszto
egyes, vagy kett6s palcatagok kialakitasanal hasznaltak a vésékereket (Fig. 9).7°

facettalt diszités: Tulajdonképp kor, vagy ovalis alaka bevésést illetve ezek sorozatat jelenti
(Fig. 10.2-7). Jellemz6 a 2-3. szazadi ontott, illetve az 1-4. szazadi fujt tivegekre. A fajt val-
tozat gyakori és rendkiviil j6 minéséget jelez. A méhsejtszer(i facettalt diszités altalaban
sorokba szedett és halot alkot, néha bevésett vonalakkal egyiitt jelentkezik. A 2-3. szazad-
ban megjelennek az ovalis és rizsszem alaku vésetek, majd a 3. szazadra jellemz6 az eddigi
forméak kombinalésa, ezen feliil a rombuszok, koszortk, koncentrikus korok kialakitasa.”

bekarcolt vonaldisz: Féként a kés6 romai id6szakra jellemz6 diszitésmod, amelyet legin-
kabb poharformakon alkalmaztak, kisebb mértékben palackokon és korsokon jelenik meg.
Az edény peremén és tobbnyire az edény testén egy vagy tobb vizszintes savban végigfuto
egymas alatti, vékonyan bekarcolt vonalbol all (Fig. 11.5-8). A vonalak vastagsaga altala-
ban 1 mm koriili és a kozottik 1évo tavolsag is ugyanennyi. Gyakran csak megfelel6 fény -
viszonyok kozott lathatd, sok anyagkozlé publikacidéban meg sem emlitik a 1étét. Vilagosan
megkiilonboztethetd a vastag, vésett szalagoktol, habar gyakran jelenik meg velitk kombi-
naltan, illetve pettyes ratétdisz kiegészitéseképpen. A vonalak sekélysége miatt a profil ab-
razolasanal nem jeleztem.”

figuralis vésett diszités: Az asztali edények jellegzetes diszitéeleme, amelyet kerékvésett és
bekarcolt vonaldiszitéssel kombinalhattak. Kilonosen jellemz6 a 4. szdzadban, féként po-
harak és talak diszitéelemeként, sokszor az edény csaknem teljes feliiletét beborito figura-
lis diszités alkalmazasa (Fig. 5.2, Fig. 10.8—10). A legtobb esetben kézi vésével alakitottak
ki.”3

cameo diszitéstechnika: Az alapformat két vagy tobb réteg iivegbdl alakitottak ki, altalaban
kontrasztos szinek felhasznalasaval, a rétegek mas-mas szintiek voltak. Gyakran a bels6 ré-
teg attetsz6 kék, mig a kiilsé matt fehér volt. Ezeknek a tobbrétegii iivegedényeknek a for-
mai valtozatosak, lehettek csészék, palackok, amphorak és illatszeres tivegcsék. Azonban vi-
szonylag kevés ilyen iiveget ismeriink, az elkészitésitk roppant nagy szakmai tudast
igényelt. Gyartasi technologiajuk koriil sok vita folyt. A bels6é tivegrétegen, amely mintegy
hattérként szolgalt, a kiilsé rétegh6l dombormiiszeri jeleneteket alakitottak ki, nagy valdszi-
niiséggel a kiillsé réteg felesleges anyaganak véséssel valo eltavolitasaval. A tobbrétegt alap-
tveg elkészitése torténhetett formaba ontéssel, illetve fujassal. A leghiresebb ezzel az elja-
rassal késziilt iivegedény a Portland-vaza (Fig. 12).

69 horizontal linear wheel-cutting: COTTAM — PRICE 1998, 33-37; wheel-cutting: LAZAR 2003, 60; lathe-cut: CARON — ZofTo-
poULOU Lic PHIL 2008, XXIII; schneiden, gravieren: STEBEL 2008, 176; intaglio: BonoMI 1996, 240.

70 BARKkOCzZI 1986, 169-188.

71 facett-cutting: COTTAM — PRICE 1998, 33-37; facett-cutting: LazAR 2003, 61; décor facette taillée: DILLY — MAHEO 1997,
16; facettalt diszités: PANczEL — LAzok 2005, 172.

72 abraison: COTTAM — PRICE 1998, 34; abrasion bands: JENINGs 2004-2005, 305; Punktlinien: R&TTI 1991, 212; feine einge-
schliffenen Linien: PIRLING 1979, 115-131; ligne tracée: DILLY — MAHEO 1997, 14; incisione: BoNoMI 1996, 240.

73 figured-cutting: COTTAM — PRICE 1998, 36; figured-cutting: LAZAR 2003, 60.
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Fig. 10. Az tivegek hideg diszitési eljarasai — Decorations formed when the vessel was cold. (CoTTam — PRICE 1998, 35).
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Fig. 11. 1. Kerékvésett diszités — Wheel-cutting decoration. 2. Vésékerék megcsiszasanak mikroszkopikus nyoma -
Chattermark of wheel-cut. 3-4. Véstkerék mikorszkopikus nyomai — Microtraces of wheel-cutting. 5. Bekarcolt vo-
naldiszités — Abrasion bands. 6. Bekarcolt vonaldiszités mikroszkopikus nyoma — Microtrace of abrasion bands.

7. Bekarcolt és kerékvésett diszités egytittes alkalmazasa — Wheel-cutting line and abrasion bands. 8. Bekarcolt vo-
naldiszités mikroszkopikus nyoma — Microtrace of abrasion bands.
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diatreta iiveg: Ezen tulajdonképp egyfajta halodiszitést értiink (Fig. 12). A. 4. szézadban je-
lentek meg ezek a vésékerékkel diszitett tivegek. A legritkabb, legdragabb kés6 romai iiveg-
fajtanak tekinthetjiik. A halodiszes iivegeknél a diszités altalaban ugyanabbol az anyagbol
késziilt, mint az alapiiveg. A disz tojas alaku, vagy kerekded gytrikbdl all, amelyeket az
tivegtestre merdleges kis csapok tartanak. Gyakori a perem alatti felirat megjelenése, ame-
lyet ugyancsak csapok rogzitenek, amelyek sok esetben keresztény jellegtiek. Valdszintileg a
vas diatretumok attort diszeinek el6képei olyan tivegedények lehettek, amelyeknek nemes-
fém anyagu, attort diszitést foglalata volt. A sokaig ,Nero pohara” néven emlegetett edény-
tipus készitéstechnikajat els6ként J. J. Winckelmann elemezte, kiemelve a vésett diszités al-
kalmazasat, neki koszonhetjik a vasa diatreta elnevezést is.”*

Fig. 12. A Portland-vaza (HARDEN 1988, 58) és egy vas diatretum Koln-Braunsfeldb6l (HARDEN 1988, 240)
— The Portland Vase and a diatreta cup from Koln-Braunsfeld.

Az iivegek szine

szines iiveg: Elénk szinti iiveget kapunk, ha az iiveg alapanyagaihoz szinezé segédanyagokat te-
sziink. Néhany mar az alapanyagokban megtalalhat6 (vas, szén), mig masokat tudatosan adnak
a nyersanyaghoz. Alapjaban haromféle eljaras adott a szinezésre. A szinezéanyag az alapiiveg-
ben feloldodik, az alapiivegben apr6 szemcsékben kivalik, de festék alakjaban is felvihet6 (lasd:
diszités). Réz hozzaadasaval nyerhetiink voros, zold és kék szint, mangan adalékkal bibor, barna
és fekete tonust kapunk, mig a kobalt kék arnyalatot eredményez. Az 6lom, vagy antimon sar-
gas szint ad. Elénk szind fujt tivegek, mint példaul az opak, vagy attetszé kék, zold, barna, sarga,
piros és lila szin(, gyakran ellenkezé tonusu pettyekkel és savokkal diszitett edények a romai
korban az 1. szazad termékei, kés6bb veszitenek népszertiségiikbdl. Az tivegfujas feltalalasa el6tt
pedig f6ként az élénk szinl tivegek voltak jellemzdek, és mind a monokrom, mind a polikrém
edényeknél meghatarozoak.”

74 HARDEN 1988, 239.
75 strong colours: COTTAM — PRICE 1998, 15; colured glass: LAZAR 2003, 23.
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szintelen tiveg: Az uveggyartas céljaira felhasznalt nyersanyagok tobbé-kevésbé szennyezd
anyagokat tartalmaznak. Kilonosen jelent6s ilyen szempontbdl a homok vasoxid tartalma,
amely az iivegnek zoldes szint kolesonoz, ennek ellensilyozasara a romai korban féként a fizikai
szintelenitést alkalmaztak, ami azt jelenti, hogy a vasoxid altal létrehozott zoldes szint egy meg-
felel6en kivalasztott adalékkal kiegészitik. A zoldes szinnek a rdzsa a kiegészitéje. Nem tul ma-
gas vasoxid tartalom mellett az Osszeolvadd szinek szintelen iiveget eredményeznek. Ilyen
anyag a mar az okorban is hasznalt antimon, vagy a mangan-dioxid. Az élénk szin{ asztali edé-
nyek gyartasa gyorsan visszaesett, amikor a szintelen tiveg megjelent az 1. szazad kozepén. Ez-
utan egyre inkabb a szintelen tiveget részesitették elényben az asztali edények készitésénél és
egészen a kés6é romai idokig népszeri maradt az asztali hasznalatra szant edényeknél éppugy,
mint az illatszeres tivegeknél.”

iivegzold: Az tiveg alapanyagaban jelenlévé szennyez6 anyagoknak koszonhet6 jellegzetes zol-
des szinarnyalat, amelyet f6ként a homok vasoxid tartalma okoz. Abban az esetben beszélhe-
tiink Givegzold edényrdl, ha az alapanyag olvasztasa soran sem szinezd, sem pedig szintelenit6
segédanyagokat nem adnak az tiveghez. Jellemz6en a tarol6-szallitd feladatok betoltésére szant
tivegek tonusa a romai korban. Masik elnevezése a palackzold szin.”’

Az iiveg atlatszosaga

atlatszo iiveg: Az tivegek atlatszosaga attol fiigg, hogy az tivegre esé fény milyen mértékben
jut at rajta, nyelddik el benne, avagy verddik vissza rdla. Az atlatszé iivegre jellemz6, hogy a
ra es6 fény kozel 100 szazaléka atjut az ivegen.”

attetszé iiveg: Az Uivegre esd fénynek ebben az esetben csak egy része jut at, a masik része el-
nyel6dik benne. Altaliban a beesé fehér fénynek nem a teljes spektruma hatol 4t rajta, igy
az atjutd fény szinesnek latszik.”

opak iiveg: Tulajdonképpen atlatszatlan tiveg, az Givegre es6 fényb6l semmi sem jut at, de jel-
lemz6, hogy szoérodva visszaverddik. Ha ez a szordodas teljes az tiveg tejfehér, ha részleges,
akkor kilonbo6z6 szind, ha az dsszes fény elnyelddik, akkor pedig fekete. Ezeket az iivegeket
homalyositott, vagy mattositott iivegeknek is nevezziik, mivel az atlatszatlansagot un. homa-
lyosité anyagokkal tudatosan hozzak létre.®

Az iivegedények részei
Perem

melegen lekerekitett perem: Az edény készitésénél a szajrész kialakitasa végett az tiveget tarto-
rudra helyezték at és a peremnél a felesleges iiveget lerepesztés altal eltavolitottak, majd a tarto-
rudra helyezett edény peremrészét tjra felhevitették, ami ezaltal tokéletesen lekerekitetté valt
(Fig. 13.1, Fig. 13.4). Ez a fajtija a peremkialakitasnak 1-4. szazadban elterjedt, de kiillonosen
nagy népszerliségnek a 2. szazad kozepétdl a 3. szazad kozepéig 6rvendett.!

76 colourless glass: CoTTAM — PRICE 1998, 15-16; farblos: Riitti 1991, 109; colourless or decoloured glass: LAZAR 2003, 24.

77 Naturfarbe: ROTTI 1991, 110; Flaschengriin: PIRUNG 1979, 115-131; Glasgriin: BERGER 1960; blue-green or naturally coloured glass: Lazar 2003, 24.

78 transparent, transparente: TONIOLO 2000, 194; atlatszo: FORIZs ET AL. 2000, 321.

79 translucent, translucido: TON1OLO 2000, 194; dttetsz4: FOR1ZS ET AL. 2000, 321.

80 opacifiers, opacizzanti: BoNoMI 1996, 2345 ; opaque, opaco: TON1OLO 2000, 194; opak: FORr1zs et al. 2000, 321.

81 fire rounding rim: COTTAM — PRICE 1998, 22-23; fire rounding rim: LAzAR 2003, 19; mit gerundetem Rand: ROTTI 1991,
100; rundgeschmolzener Rand: PIRLING 1966, 115-131.
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Fig. 13. 1-2, 4. Melegen lekerekitett perem — Fire rounding rim. 3, 7. Melegen lekerekitett, vizszintesen kihajl6
perem — Horizontally fire rounding rim. 5-6, 8. Melegen lekerekitett, kifelé visszahajtott perem — Tubular out-
turning rim. 9. Melegen lekerekitett perem, alatta szalratét gyir(ivel — Fire rounding rim and applied trail. 10.
Melegen lekerekitett, befelé visszahajtott perem, szalratét gyurtivel — Rolled-in rim and applied trail. 11, 13, 15.
Melegen lekerekitett, befelé visszahajtott perem — Rolled-in rim. 12, 16. Ivelt, vagott perem — Curved, cracked-
off rim. 14. Vagott perem — Cracked-off rim.
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melegen lekerekitett, megvastagodo perem: Kialakitasa lényegében megegyezik az elézével, a
kilonbség csupan annyi, hogy addig hevitik a peremrészt, ameddig nemcsak lekerekednek
az élek, hanem enyhén meg is vastagszanak (Fig. 13.2, Fig. 13. 9). Féként az 1. szazad végén
és a 2. szazadban volt kedvelt peremkialakitasi modszer.®

melegen lekerekitett, befelé visszahajtott perem: A melegen lekerekitett peremrészt az Gjrahe-
vités soran megnyujtottak, majd befelé visszahajtottak, igy cs6szert peremet kaptak. Végiil
az igy kiképzett peremrészt kissé ellapitottak (Fig. 13.10-11, 13, 15). Gyakran alkalmaztak az
illatszeres Givegcséknél, palackoknal, korsoknal, segitségével megelézhetd volt a folyadék le-
cseppenése az italfelszolgal6 edények esetében.®®

melegen lekerekitett, kifelé hajtott perem: Miutan a peremet Gjrahevitették, a peremrészt kissé
megnyujtottak, kifelé hajtottak vissza az edény falanak kiilsé részéig (Fig. 13.5-6, 8). Ennél
az eljarasnal is kis csGszeri peremet nyertek. Ritkabban alkalmazott eljaras mint a befelé
visszahajtott peremkiképzés. Féként az 1-2. szazad kedvelt eljarasa, els6sorban a talaknal és
a fazékformaknal figyelhetjiik meg az alkalmazasat.®

melegen lekerekitett galléros perem: A peremrész Gjrahevitése utan megnyujtottak, majd kife-
1é és lefelé huztak hosszabban, mint a kifelé hajtott peremnél. Ezutan hozzanyomtak az
edény falahoz, igy nem keletkezett cs6szert, kerek atmetszet rész, mint a kifelé hajtott pe-
remnél. Féként urna és fazékformaknal volt hasznalatos az 1-2. szdzadban.®

melegen lekerekitett, kifelé ivelt perem: A melegen lekerekitett perem kifelé d6l6 valtozata
(Fig. 13.3).36

vagott perem: Az edény készre fuvasa utan a fujocséhoz kozeli részének levagasa altal kelet-
kezd, jellegzetesen éles szélekkel rendelkez6 peremkialakitas. A mar kihtlt ivegedényre a
perem feletti részen forr6 iivegszalat, vagy ha az edény még meleg volt hideg vizet csorgat-
tak, ezaltal a keletkez6 feliileti fesziiltség kovetkeztében a felsé rész lerepedt (Fig. 13.12, 14,
16). Valoszintileg a masodik mod lehetett elterjedtebb. Az ezzel az eljarassal készult peremek
vastagsaga megegyezik az edény falvastagsagaval, egyaltalan nem vastagodik meg. Az igy
nyert perem éles, durva felszind, ezt utdlagosan csiszolassal tehették finomabba (Fig. 14). A
4-5. szazadi Uvegeknél jellegzetes megoldas, hogy a peremrészt durva felszinire hagyjak,
nem csiszoljak le a jellegzetes éleket. Az egyrészes, formaba fujt, nyitott edényformak befe-
jezése tulnyomo tobbségében ezzel az eljarassal tortént.’

Fiil

bordazott szalagfiil: Az edény testének kiképzése utan még forr6 allapotban, véltozatos for-
maban ragasztottak az edényre fiilet, forré tivegszalbol a nyak és vallrészre, valamint a pe-
remre. Gyakran applikaltak a vallra, vagy az edény testének fels6 részére és felhuztak, majd
hozza csatoltak a perem éléhez, vagy ez ala. Sok variacio6 lehetséges formaban és diszitésben.
A bordazott fiill esetében, miutan felragasztottak egy féstiszert eszkozzel a kiilsé feliiletén
egymassal parhuzamosan futé fiiggbleges bordasort alakitottak ki (Fig. 16.15-16).8

82 fire-thickened rim: LAZAR 2003, 19.

83 rolled-in rim: CoTTAM — PRICE 1998, 22-23; mit gebogenem gerundetem Rand: RUTTI 1991, 101; flattend rim: LAZAR 2003, 20.

84 tubular rim: CoTTAM — PRICE 1998, 22-23; tubular rim: LAZAR 2003, 19.

85 collar rim: LAzAR 2003, 20.

86 mit aussen gewolbtem Rand: RUTTI 1991, 66.

87 cracked-off rim: CorTAM — PRICE 1998, 24; mit absprengtem Rand: RUTTI 1991, 46; absprenger Rand: PIRLING 1966,
115-131; cut rim: LAZAR 2003, 20; absprengen: SIEBEL 2008, 176.

88 ribbon handle with fine vertical ribs: COTTAM — PRICE 1998, 25; ribbed handle, reeded handle: LazAR 2003, 22.
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Fig. 14. Vagott, csiszolt (felill) és csiszolatlan perem (alul) — Cracked-off, polished (above) and unpolished rim (below).
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sima feliiletii szalagﬁil: A fent emlitett modon, valtozatos formaban létrehozott fiil, amelynek
kiils6 felilletén nem alkalmaztak diszitést, igy feliilete teljesen sima maradt. Az ivegszalat
optikai formaba helyezhették a nyujtas és applikalas el6tt, ebben az esetben a szalagfiil ugy
tlinik, mintha tobb savbdl allna.®

profilalt szalagfiil: Lényegében megegyezik a sima szalagfiillel, azonban olyan médon alaki-
tottak ki, hogy a fiil szélei megvastagszanak (Fig. 16.17-18).°° Gyakran a peremrész {61é iveld
kis hurok segitségével ujjtamaszto részt alakitottak ki a filbél (Fig. 15).

rud alak fiil: Kor, haromszog vagy D atmetszet(i vastag, markans fiilkiképzés, amelyet elére
gyartott tivegrudak djrahevitésével, majd az edényhez val6 csatlakoztatasaval nyertek.”!

lancszem alaku fiil: Lancszemeket mintazo fiilkiképzés, amelyet két vagy tobb iivegszal fel-
hasznalasaval hoztak létre. Végeit kissé egymasra nyomva alakitottak ki a lanc kotéseit.
Hasznalata elsésorban a kélni korsokra jellemz6.%2

Fig. 15. Ujjtart6 rész kialakitasa szalagfiillel ellatott korson —
Ribbon handle of a jug with a finger rest (Photo: Timarné Sinké A.)

Al

talpgytiriis alj: Tobb valtozata ismert, az egyik leggyakoribb aljtipus. Lehet az edény testébdl
kialakitott, tomor, vagy csOszerd alj. Ezenkivil a leggyakoribb a kiilon plasztikus szalratét
gylribél, vagy gyirikbdl kialakitott talprész, amelyet még forré allapotban helyeztek az
edényre (Fig. 16.8-10).”

egyenes alj: Az edény elkészitése utan egyszertien ellapitottak az edény aljat, hogy az viz-
szintes felilleten meg tudjon allni (Fig. 16.1-3).*

89 ribbon handle: CoTTAM — PRICE 1998, 25; banded handle: LAZAR 2003, 22.

90 profiled handle: LAZAR 2003, 22.

91 rod handle: CoTTAM — PRICE 1998, 25; triangular handle: LAZAR 2003, 22.

92 chain handle: CorTAM — PRICE 1998, 25.

93 open or closed base ring: CorTAM — PRICE 1998, 25-29; Fadenstandring, mit einem durch Faltung gebildeten Standring:
RUTTI 1991, 77; base with a base ring, base with a tubular base ring, base with a double base ring: LAzAR 2003, 21.

94 flat base: LazAR 2003, 21.
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Fig. 16. 1-2. Egyenes alj — Flat base. 3. Egyenes, megvastagodd, enyhén benyomott alj — Concave base. 4-5.
Egyenes, benyomott alj — Concave base. 6-7. Megvastagodd, lekerekitett alj — Rounded base. 8. Szalratét talp-
gylrl - Base ring from a spiral trail. 9. Cs8szer(, szalratét talpgytirii — Tubular base ring. 10. T6bb szalbol csa-
vart talpgy(irt — Base ring from spiral trails. 11. Kilén bogbdl készitett talpgytiri — Separately blown foot. 12.
Gombban végz6d6 alj — Base knob. 13-14. Kilon bogbol készitett talpgytirtik — Separately blown base. 15-16.
Bordazott szalagfiil — Ribbon handle with fine vertical ribs. 17-18. Profilalt szalagfiil - Profiled handle.
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benyomott alj: Ebben az esetben nem alakitanak ki talpgytir(it, hanem ellapitjak az aljat,
majd ezutan a tartérad rahelyezésekor kisebb-nagyobb nyomast gyakorolnak ra, igy az kii-
16nb6z6 mértékben benyomodik, ezaltal a kiils6 élek nagyobb stabilitast kapnak és az edény
jobban meg tud allni vizszintes felilleten (Fig. 16.4-5).

kiilon bogbdl kialakitott konikus alj: Killondsen a magas, karcsu kelyheknél, kupaknal, valamint a
korsoknal fordul el6, hogy az edény testének készre fujasa utan, egy kiilon kis bogbol magas,
konikus formaju aljat fujnak, vagy formalnak, amelyet még forré allapotaban ragasztanak az
tiveghez és csak ennek felhelyezése utan teszik ra az edényt a tartorudra a peremkialakitas befe-
jezése végett (Fig. 16.13—14, Fig. 16.11). A bog a fujocs6ére meritett nagyobb vagy kisebb méreti
kidolgozasi héfokon 1évé tivegmennyiség, amely a merités folyaman ovalis vagy gomb formaju

alakot vesz fel.%

megvastagodo, tomor alj: Elsésorban ontott, illetve formaba fujt edényeknél fordul eld, ahol
az ontés illetve a formaba fijas miatt az alj nem lesz egyenletes vastagsagu, az atmérdje alta-
laban a kozepe felé enyhén megvastagodik. Els6sorban palackoknal, korsoknal, illatszeres
edényeknél talalkozunk ezzel az eljarassal. Ezekben az esetekben az alj atmér6je meghaladja
az edény falanak atméréjét, ezért indokolt a tomor jelz6é hasznalata (Fig. 16.6-7).”

gombban végz6do alj: F6ként amphorak, illatszeres tivegek és a késé romai idészakban meg-
jelend lampasként is hasznalt konikus, formaba fujt tivegedények aljara jellemz6, megvasta-
godo, tomor kis csucsszert aljkiképzés (Fig. 16.12).%8
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